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VDM1270L

高速、高精立式加工中心
该机床 X、Y、Z轴均采用直线滚动导轨（特殊选项 X、Y轴为直线滚动导轨、Z轴为淬火硬轨贴塑导

轨），广泛应用于军工、汽车、模具、机械制造等行业的箱体零件、壳体零件、盘形零件的加工。零件经过

一次装夹后可完成铣、镗、钻、扩、铰、攻丝等多工序加工，具有高精度、高自动化、高可靠、机电一体化

程度高、操作简单、整体造型美观大方等特点。机床配有自动刀具交换系统（ATC），自动润滑系统、冷却

系统及便携式手动操作装置（MPG），采用整体防护罩。
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1.主要特点

 Fanuc 0i-MF(1)系统、标准 RS-232接口及 DNC功能

 高强度铸铁床身

 机内双螺排（后排）

 高速、高精密齿轮头主轴,采用内部两档变速的高速齿轮传动主轴，保证机床的

高、低速的加工性能

 刚性攻丝

 同动圆盘式 ATC刀库（20把刀具），机床的机械手在换刀过程中将主轴松、

拉刀通过凸轮联动实现快速换刀

 直线滚动导轨（X - 45mm, Y - 45 mm, Z - 45 mm)
 伺服电机与超大、双预拉力的丝杠直联(X - 40 mm, Y - 40 mm, Z - 40 mm)
 更快的快移速度（X - 36 m/min, Y – 36 m/min, Z - 30 m/min)

2.主要标准配置

 FANUC 0i MF(1)系统

 20把同动圆盘刀库

 齿轮头主轴

 螺旋排屑器（切屑过长时，用户需增加断屑操作，长度小于 100mm）
 整体式护罩

 自动润滑系统

 油冷机

 工具及工具箱

 工作灯

 警示灯

 电器柜热交换器

 主轴气幕防尘系统

 主轴锥孔吹气装置

 刚性攻丝

 工件冷却系统

 RS-232及 DNC功能

 门保开关

 手持气枪
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 地基安装附件

 随机技术资料

3.技术说明

加工范围

工作台规格（长×宽） mm 1300×660

工作台 T 型槽（槽数×槽宽×槽距） mm 5×18×125

工作台最大载重 kg 1200

X/Y/Z 坐标行程 mm 1220/650/660

主轴中心线到立柱正面距离 mm 715

主轴端面至工作台上平面距离 mm 130～790

主轴

主轴最高转速 r/min r/min 6000

主轴锥孔 No.50 (7:24 )

主轴最高转速有时受到所用刀具和夹具等因素的限制，如需连续使用最高转速，请与本公司负责
部门咨询洽谈。

图 3-1 是标准配置 FANUC αiI 8/8000-B 主轴电机的特性曲线，图 3-2 为齿轮式主轴选用 FANUC
αiI 8/8000-B 主轴电机的主轴输出功率扭矩图，图 3-3、3-4 为选择配置的其他主轴电机的特性曲线。

图 3–1 FANUCαiI 8/8000-B主轴电机特性曲线
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图 3–2齿轮式主轴选用 FANUCαiI 8/8000-B主轴电机

主轴输出功率扭矩图

图 3–3 FANUCαiI 12/8000-B主轴电机特性曲线
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图 3–4西门子 1PH8131-1DF02-2CA1

自动换刀

刀库容量/型式 20 把(同动圆盘式)

刀柄/拉钉型式 BT50-45°

刀具最大重量 kg 20

刀具最大直径 mm Φ110/Φ200（邻空）

刀具最大长度 mm 300

换刀时间（刀对刀） S 2

移动

X、Y、Z切削速度 mm/min 1～10000

X、Y、Z快速进给速度 m/min 36/36/30

精度

定位精度 X/Y/Z mm 0.018/0.014/0.014

重复定位精度 X/Y/Z mm 0.007/0.006/0.006

机床工作条件

气源压力 MPa Mpa 0.6～0.8

电源要求 三相交流电源
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380V±10% 50Hz±1Hz

电源容量 40kVA

环境温度 8～40ºC

相对湿度 ≤80%

机床尺寸

机床外形尺寸（L×W×H） mm 3738×3264×2956

机床重量 kg kg 8500

数控系统

标配数控系统 FANUC 0i MF(1)

主轴电机型号
αiI 8/8000-B (7.5/11kW）
(47.7/70Nm) (8000r/min)

X/Y/Z 向驱动电机

X/Y：αiF 22/3000
Z：αiF 30B/4000

（4/4/7kW）
（22/22/30 Nm）
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4.主体构成
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5.结构特点

一、床体

机床床体采用高强度铸铁铸造而成，铸件结构经过机床动力学

分析和有限元分析，合理搭配加强筋结构、组织稳定，永久确保品

质。保证了基础件的高刚性。宽实的机床床体结构，负荷全支撑的

十字滑台可确保加工时的重负载能力。

二、立柱

机床立柱采用高强度铸铁铸造而成，铸件结构经过机床动力学

分析和有限元分析，箱形腔立柱搭配合理的加强筋结构、组织稳

定，保证了基础件的高刚性、确保加工时的重负载能力。

三、主轴箱

主轴箱结构经有限元的结构静力学、动力学分析和拓扑分析，

合理的结构设计和加强筋的搭配保证了箱体的高刚性。

四、十字滑台

机床十字滑台采用高强度铸铁铸造而成，铸件结构经过机床动

力学分析和有限元分析，搭配合理的加强筋、负荷全支撑的十字滑

台可确保加工时的重负载能力。
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五、工作台

机床工作台采用高强度铸铁铸造而成，铸件结构经过机床动力

学分析和有限元分析，搭配合理的加强筋，在十字滑台全负荷支撑

的条件下确保加工时的重负载能力。保证了基础件的高刚性。

六、主轴

高速、高精密齿轮头主轴：主轴传动采用两级齿轮变速，既可

在低速时达到全功率，提供较大扭矩，承受重负荷切削；也能高转

速运转达 6000rpm(选配 8000rpm)，加工轻金属工件。

皮带式主轴（选配）：强力主轴伺服电机αiI12/8000-B，主轴

转速达 6000rpm，低速适于重切削，高速适于精密轻切削，应用范

围广泛。

直联传动主轴（选配）：可大幅减低传动噪音及热量产生。直

联主轴采用精密级斜角滚珠轴承，主轴最高转速可达 10000r/min、

12000r/min、15000r/min。

高性能油脂润滑主轴轴承，主轴套外部采用油液冷却机温度控

制系统，有效控制主轴温升，抑制热变形。主轴利用 IRD动态平

衡较正设备，直接校正主轴动态平衡，使主轴在高速运转时，避免

产生共振现象，确保最佳的加工精度。

七、丝杠

机床的 X、Y、Z三个坐标丝杠全部采用了高精度滚珠丝杠副。

滚珠丝杠经予拉伸后，大大增加了传动刚度并消除了快速运动时产

生的热变形影响，因而确保了机床的定位精度和重复定位精度。选

项设置采用了丝杠中空冷却结构，中空冷却技术可以降低丝杠在切

削受力变形及快速移动过程中的热变形，保证机床处于高精度运转

状态。并且三轴皆用双频激光干涉仪作螺距补偿，因而确保了机床

的定位精度和重复定位精度
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八、导轨

X、Y，Z轴进给采用直线滚动导轨支撑，精度高，承载性能

好，确保了机床的定位精度和重复定位精度。可根据用户要求可选

择 X、Y轴直线滚动导轨、Z轴淬火硬轨贴塑导轨支撑（两线一

硬）。

九、刀库

本机床的标准配置为同动圆盘刀库，刀库容量 20 把（选配 30

把）。基于双凸轮匹配设计的快速换刀机构及机械手的高速、高精

度传动和定位技术，在换刀过程中主轴松、拉刀结构采用机械联动

装置，实现快速换刀（换刀时间：2.0 秒（刀-刀））。最大刀具

直径Φ110 mm（邻空时最大刀具直径Φ200 mm）。

十、外观及防护

机床配有全封闭防护罩，美观、安全，防漏，保护环境。密封

式导轨防护罩选购台湾名牌厂家产品，有效的保护导轨和丝杠移动

部件，延长其使用寿命。螺旋式自动排屑装置简洁、环保，适用于

金属和非金属切屑的输送。机床配以手动气（水）枪（选配），易

于清除铁屑。

十一、数控系统

CNC控制系统采用标准配置 FANUC 0i-MF（1）数控系统。

数控系统可根据用户要求配备第四轴接口，工件/刀具测量接口，

标准 RS-232接口及 DNC功能。（其他系统视情况而定）
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6.选配附件

数控系统

Part Number 件号 Description 描述
List
Price
价格

数控系统 主轴电机 三向电机
丝杠规格
(直径×导

程)

快移速度
(切削速度)

配
重

价格

FANUC
FANUC 0i
MF(1)

αiI12/8000-B
(11/15 kW）
(70/95.4Nm)
(8000r/min)

X/Y：αiF22/3000
Z：αiF 30B/4000
（4/4/7 kW）

（22/22/30 Nm）

4012、
4012、
4010

36/36/30
(1-10000)

无

西门子 828D

1PH8131-1DF02-
2CA1

(13 kW/71 Nm)
(8000r/min)

X/Y：1FT7086-5AF71-1CG1
Z：1FT7105-5AF71-1CH1
（5.65/5.65/8.8 kW）

（28/28/50 Nm）
(3000/3000/3000r/min)

4012、
4012、
4010

36/36/30
(1-10000)

无

电器柜空调

Part Number 件号 Description 描述 List Price 价格

AC220V，降低电柜内温度，保证柜内元件正常运行。

导轨

Part Number 件号 Description 描述 List Price 价格

两线一硬导轨
可根据用户要求选择 X、Y 轴直线滚动导轨、Z 轴淬火硬轨
贴塑导轨支撑（两线一硬）。

滚柱导轨
可根据用户要求选择具有高刚性、高精度、超大载荷等特点
的滚柱导轨。

丝杠

Part Number 件号 Description 描述 List Price 价格

中空丝杠
丝杠采用中空形式，通入制冷油，通过油冷机进行油温控
制，能够有效的控制机床加工运动过程中的发热变形问题，
提高机床的加工精度。

主轴转速

Part Number 件号 Description 描述 List Price 价格

8000rpm 齿 轮 主 轴 通过更换传动齿轮副，主轴最高转速可达到 8000rpm
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（BT50）

6000rpm 皮 带 主 轴
（BT50）

通过圆弧齿形带传动，主轴最高转速可达到 6000rpm

10000rpm 直 连 主 轴
（BT40）

通过直联主轴形式，主轴最高转速可达到 10000rpm

12000rpm 直 连 主 轴
（BT40）

通过直联主轴形式，主轴最高转速可达到 12000rpm

15000rpm 直 连 主 轴
（BT40）

通过直联主轴形式，主轴最高转速可达到 15000rpm

刀具吹气装置

Part Number 件号 Description 描述 List Price 价格

主轴端面增加刀具吹气装置，用于工件气吹除屑。

刀柄及拉钉

Part Number 件号 Description 描述 List Price 价格

CAT 接口 可根据用户要求选择 CAT 刀柄形式及拉钉

DIN 接口 可根据用户要求选择 DIN 刀柄形式及拉钉

全闭环测量装置

Part Number 件号 Description 描述 List Price 价格

光栅尺
三轴配置光栅尺实现闭环控制，提高机床的定位精度，实现
高精度加工。

工件检测装置

Part Number 件号 Description 描述 List Price 价格

OMP60
OMP60 超小型 3D 触发式光学测头，该系统采用最先进的调
制光学传输方法，具有极强的抗光干扰能力。可进行工件找
正和检测。单向重复精度 1μm。

刀具检测装置

Part Number 件号 Description 描述 List Price 价格

T24F-06-04
配备美德龙的 T24F-06-04 接触式测头,可实现刀具折断检测
功能。

中心出水主轴及高压冷却装置

Part Number 件号 Description 描述 List Price 价格

2MPa 内冷
通过配置 2MPa 高压单元及内冷主轴，实现对深孔加工的排
屑和冷却作用。

7MPa 内冷
通过配置 7MPa 高压单元及内冷主轴，实现对深孔加工的排
屑和冷却作用。
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立柱加高

Part Number 件号 Description 描述 List Price 价格

可根据用户要求选择 250mm 立柱加高垫

大流量冲屑装置

Part Number 件号 Description 描述 List Price 价格

大流量冲屑
增加独立水泵，在机床防护两侧面增加出水口冲刷防护斜
面，使排屑更加顺畅

第四轴转台

Part Number 件号 Description 描述 List Price 价格

CNC-200(旭阳)
紧凑型第四轴工作台带有φ200mm 台面和φ35mm 通孔，
包括所有所需系统组件，连接件，连线，安装。

CNC-250R(旭阳)
紧凑型第四轴工作台带有φ250mm 台面和φ70mm 通孔，
包括所有所需系统组件，连接件，连线，安装。

TK13200E(烟台环球)
紧凑型第四轴工作台带有 210mm 台面和 25mm 通孔，包括
所有所需系统组件，连接件，连线，安装

TK13250E(烟台环球)
紧凑型第四轴工作台带有 250mm 台面和 30mm 通孔，包括
所有所需系统组件，连接件，连线，安装。

配重

Part Number 件号 Description 描述 List Price 价格

配重是由链条通过两对固定在立柱上的滚轮和主轴箱连接起
来，中间有导向杆阻止它晃动，保证运动平稳，同时也提高
了机床的整体稳定性，可减小电机和丝杠的负载，抑制电机
和丝杠的发热，从而保证加工精度，延长电机和丝杠的寿
命。但需注意，增加配重不适合模具等需 Z 轴快速响应的加
工行业。

机台清洗水枪

Part Number 件号 Description 描述 List Price 价格

用于清洗工作台及工件

提升排屑器及蓄屑车

Part Number 件号 Description 描述 List Price 价格
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提升排屑器
（链板式）

提升排屑器（链板式）适合于铁卷屑、铁屑、铁质非卷屑、
铝卷屑、铝屑等切屑排出，但不适合于粉末状切屑的排出，
链板排屑速度约为 1m/min。

提升排屑器
（刮板式）

提升排屑器（刮板式）适合于输送块状粉碎或粉状切屑，非
常不适合含有纤维状长条型切屑的输送。

M30 自动断电系统

Part Number 件号 Description 描述 List Price 价格

选中“M30”模式后，当加工程序中执行 M30 后，机床自动
断电。

调整固定组件

Part Number 件号 Description 描述 List Price 价格

调整固定组件是由压板、垫板、膨胀螺钉、螺钉及其他标准
件组成，主要用于对已调整好垫铁及机床位置进行固定，多
用于重载切削时选用。

7.主要配套件一览表

序号 名 称 数 量 生产 厂家 备注

1 数控 系统 1套 日本 FANUC 可选其他数控系统

2 主轴伺服电机 1套 日本 FANUC 可选其他伺服电机

3 X、Y、Z伺服电机 各 1套 日本 FANUC 可选其他伺服电机

4 齿轮主轴 1套 通用技术大连机床

5 主轴前轴承 1组 日本 NSK

6 主轴后轴承 1组 日本 NSK

7 X、Y、Z轴丝杠轴承 各 1组 日本 NSK

8 X、Y、Z轴滚珠丝杠 各 1组 日本 THK

9 X、Y、Z轴线性导轨 各 1组 日本 THK

10 20把同动圆盘式刀库 1 组 通用技术大连机床

11 X、Y、Z轴防护罩 各 1组 台湾品牌

12 冷却水泵 1套 台湾品牌

13 自动润滑系统 1套 南京贝奇尔



15

14 螺旋排屑器电机 1组 台湾品牌

15 油冷机 1组 上海温亨

16 主要电气元件 1组 进口和国内知名品牌

17 主要气动元件 1组 台湾品牌

在确保机床质量的前提下，为保证交货期，可以调整同档次外购件厂家

8.随机附件清单

序号 名 称 规格或标记 数量
备 注

1

起吊杠 MDV75-69702 2

整机起吊用

挡环 MDV75-69703 2

螺钉 M10×30；GB/T78 4

吊具 VDM1270L-69701 1

起吊钢缆 VDM1270L-69702 2

起吊钢缆 VDM1270L-69703 2

2 连接支架 VDM1270L-69705 1 固定工作台与立柱用

3
垫 VDM1270L-69501 1

固定主轴头用
支架 VDM1270L-69704 1

4 支架 VDM1270L-69706 2 固定十字滑台

5 气枪 AG45L 1

6 垫铁 S78-6B 9
机床安装用

（装于附件箱）
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9.随机工具清单

序 号 名 称 规格或标记 数量 备 注

1 叉口扳手 8×10，S91-1A 1 把

2 叉口扳手 12×13，S91-1A 1 把

3 叉口扳手 16×17，S91-1A 1 把

4 叉口扳手 18×19，S91-1A 1 把

5 叉口扳手 32×36，S91-1A 1 把

6 工具箱 CH555 1 各

10.随机资料清单

序号 名 称 规格或标记 数量 备 注

1 使用说明书（机械） 1份

2 使用说明书（电气） 1份

3 合格证明书 1份

4 装箱 单 1份

5
0I-F车床/加工中心通用

操作说明书
FANUC 2册

6
0I-F加工中心用操作说

明书
FANUC 1份

7 维修说明书 FANUC 1份

8 参数说明书 FANUC 1份

9 刀库说明书 1份
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11.机床外观尺寸图
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12.机床包装尺寸

项 目 尺寸（长×宽×高）mm 净重 kg 毛重 kg 箱号

机床主机 3738×3264×2956 8500

标配木制机床包装箱（内销） 3990×3750×3595 8500 11000 共一箱

标配铁制机床包装箱（外销）

3600×2300×2245 4300 5000 第一箱

3200×2280×2506 3600 4300 第二箱

3420×2300×2500 700 1400 第三箱

13 工作台运动区域干涉范围

行程区域： 工作台在机床运行过程中跑满行程所占据的区域；

可扩展区域：此区域允许工作台面上所安装的夹具，转台，工件等进入，如安装后超出此区域，则需

考虑损失机床此方向部分行程来满足使用要求；

干涉区域： 此区域不允许工作台上所安装附属工具或工件进入，否则会与机床防护碰撞，请注意。



20

14.机床安装图

图 14-1机床安装地基布置图
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图 14-2 调整固定组件安装图

15.出厂质量保证
机床严格按照

GB/T18400.2-2010《加工中心检验条件第 2部分：立式或带垂直主回转轴的万能主轴头机床几何精度检验

（垂直 Z轴）》

GB/T18400.4-2010《加工中心检验条件 第 4部分：线性和回转轴线的定位精度和重复定位精度检验》

GB/T18400.7-2010《加工中心检验条件 第 7部分：精加工试件精度检验》

标准进行检验，各项精度检验合格后才能准予出厂。

由于我们在不断努力的改进产品，本公司保留该资料数据更新的权利。

如有变更，恕不另行通知。


